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— MATIERE 50 e —
5 CURSEUR 100 200 | ("= 200 = | 200 (100)
! Curseur + Acier MOBILE (*)Détrompeur (sens de montage) [ — -——
2 Intermédiaire : Acier P 9
3 Cage a billes : Acier Pergcages complémentaires
— 4 Billes #10—96 . Acier . pour L > 1100
P P . . — Unité en mm ;
5 Butée magnétique : Acier / Inox " . . . . Augmenter I'espacement entre les &léments
6 Butée . Acier Charge uniformément répartie pour une paire de glissiéres. par des cales non fournies afin d'éviter
: les frottements dus notamment a la fléche.
_ Montage A PLAT (www.chambrelan.com/1018)
_ . 7 Charge A CHANT
6 TRAITEMENT : Zincage [] Production suivant les tolérances générales
— POIDS : 40.8 kg/m \=2 — Charge A PLAT de fabrication (www.chambrelan.com/1016)
— OPTIONS : — Résultats donnés suivant notre protocole d’essais de charge E1020 | ACIER CHAI\/IBRELAI\I‘)
"| Longueur des glissidres, développement, traitements, (voir sur www.chambrelan.com) '6‘@'| 30.09.2019 e
¢ et entraxes de pergages sur demande. L 500|550 (600 |650|700 750|800 (850|900 [950 [1000]/1050(1100|1150|1200(1250|1300] 1350|1400 1450(1500|16001700|1800| 1900|2000
D 500|550 (600 |650|700 [750|800 [850 |900 [950 [1000]1050(1100|1150|1200(1250]1300] 1350]1400] 1450(1500]1600(1700|1800| 1900 (2000
7 |I:| Charge* (Kg)|[700 {780 850920990 [1050{1100]1150|1200(1250{1300{1350|1400]1450|1500| 1490 1480(1465]1450|1435|1410(1350{1290{1200| 1120|1000
ANE JAMAIS DEMONTER LA GLISSIERE ! Fleche (mm)|| 4 | 4 | 5 5 51| 5 6 6 7 7 8 8 9 [10 |10 |11 (1112|1213 |14 |14 |15[15]16 |17
o L L = Charge* (Kg)|[550 |545 |540|535|530 (525 (520|510 |505 |495 (485 [480|470|460|450|435|425 (415|405 |395|380|355[325(300|270|240
Aucune modification ne doit &tre apportée a la_ glissiére ! Fleche (mm)| 5 | 6 | 8 g9 [10[12[13]15[17 18|20 21|22 24|25 [26]28 [29 [30 [31[33[35][37|38[42]45
Dans un souci d’ de sa la société se réserve le droit | | | | |
de modifier ses produits sans ssement ni préavis. DonnSes non D V G H I J
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<&— Extension A Sequential slide opening 5
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MOVING INNER BEAM

FIXED INNER BEAM
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due to the deflexion.
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— MATERIAL 50 - _
= = 100
511 - Inner beam ! Steel MOVING 100 200 [ = 200 = 200 (100)
2 — Intermediate Beam : Steel INNER BEAM (*)Coding (mounting direction) ——— — - —-
2 : S:(l]lri(r:]cg]gzs'lo_¢6 gt::: Additional drilling for qbove/
15 - Magnetic stop : Steel / Stainless steel — Dimensions in mm lenghts if L > 1100 :
. * |oads indicated for a pair of slides ncrease space between the beams through spacers
6 — Stop : Steel p &not supplied, in order to avoid the scraping

. . . Mounting on a minor axis(www.chambrelan.com/1018)
R . [[ - Load in a major axis
6 | — SURFACE FINISH : Zinc plating |: Production according our general manufacturing
— WEIGHT : 40.8 Kg/m =1 — Load in @ minor axis tolerances (www.chambrelan.com/1016)
— OPTIONS : — Results given according to our load testing protocol E1020 | STEEL CHA/\/IBRELAI\[‘)
| Different slide lengths, extension, surface finish, (' www.chambrelan.com ) '6‘@'| 30.09.2019 e
¢ and holes centres to customer’s requirement. L 500|550 (600 |650|700 750|800 (850|900 [950 [1000]/1050(1100|1150|1200(1250|1300] 1350|1400 1450(1500|16001700|1800| 1900|2000
D 500 (550|600 650|700 [750|800 (850|900 |950 [1000(1050|1100]1150{1200(1250] 1300|1350|1400|1450{1500(1600] 1700|1800 1900 (2000
7 |I:| Load* (Kg) |[700|780 850920990 [1050{1100]1150|1200(1250(1300{1350|1400]1450|1500| 1490 1480(1465]1450|1435|1410(1350{1290{1200| 1120|1000
ADO NOT DISMOUNT THE SLIDE ! Deflexion (nm)| 4 | 4 | 5| 5| 5| 5| 6 6177|1889 ]10]10(11]|11[12]12 13|14 |14 [15]|15]|16 (17
_ ) & i [Load* (Kg) |[550[545]540[535]530]525]520 [510[505[495[485[480[470]460]450]435[425 415405395380 365 325]300[270[ 240
Do not modify the slides ! Deflexion (mm)| 5 | 6 | 8 |49 | 10 | 12 | 13 | 15 | 17 | 18 | 20 | 21 | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 29 | 30 | 31 | 33 | 35 | 37 | 38 | 42 | 45
In a constant effort of Imp the reserves the right D | V | G | H | | | J
to modify its products without notice. No contratual information.
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D befestigter Laufer
17 2
 PROFIL - (7) A AN, AV A
: W22\ AV AV A N AU
> |
3 L
/’/_’__—__;_—___—_______-—:—§—\_\-
< Fir L < 650/~ E— 3
LI 60 98136
5 @ e @ s o4 v @
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@ \—M10x1,5
— Material 50 e —
— -
o _ 100 200 | ("= 200 = | 200 (100) 5
1 — Kleine innenschiene : Stahl ausfahrender —___ I
2 — Mittelschiene : Stahl Laufer (*) Bohrung dient nur zur Erkennung der Einbaurichtung -
3 — Kugelleisten : Stahl L .
4 — Kugeln ¢10—-96 : Stahl — MaBe in mm ZUSQtZI'CheL Bohrungen1 1f(L)jor & Wir bitten Sie dringend die Lalfer der Schienen | _
. dngen > durch Pldttchen zusdtzlich zu erhdhen.
5 — Magnetstopp : Stahl / Edelstahl * Belastungsangaben gelten pro Paar 9 > Die durch den flachen IEinbou hervorgerufene
6 — Stopp : Stahl gréBere Durchbiegung der Schienen kdnnte
ey . . . sonst ein Schleifen verursachen.
. . . |I:| — Tragfdhigkeit radial Flachmontage (www.chambrelan.com/1018)
— Oberfldchenbehandlung : Verzinkt und passiviert . o ) Herstellung nach unseren allgemeinen 6
— Gewicht - 40.8 Kg/m =1 — Tragfdhigkeit axial Herstellungstoleranzen (siehe www.chambrelan.com/1016)
. . — Resultate nach unserem diblichen Testverfahren
— mogliche Sonderanfertigungen : E1020 STAHL
gl 'gung (siehe unter www.chambrelan.com) CHAMBRELAN‘) |
Sonderldngen, Oberflachenbehandlungen, '6‘@'| 30.09.2019 e
¢ Bohrungen und Lochabstdnde. L 500 [550[600[650]700[750[800 [850 [900[950 [1000[1050] 1100]1150[1200{1250] 1300] 1350] 1400] 1450]1500] 1600] 1700] 1800] 1900] 2000
D 500 (550 (600 (650 (700|750 (800 |850 |900 |950 |1000]/1050]1100]1150]1200]1250] 1300|1350 1400|1450 1500 1600( 1700| 1800| 1900|2000
|I:| Belastung*(Kg)|[ 700 | 780|850 |920 (990 1050|1100 1150(1200{1250|1300|1350| 1400 (1450(1500|1490| 1480| 1465|1450|1435|1410/1350(1290{1200|1120| 1000| 7
DIE SCHIENEN NICHT DEMONTIEREN ! Durchbiegung || 4 4 5 5 5 6 6 7 7 8 8 9 10|10 (11|11 ]12]12 (13|14 |14 (15|15 |16 |17
DIE TELESKOPSCHIENE DARF NICHT VERANDERT & = Belastung*(Kg)|| 550 | 545 [540 535|530 [525 520|510 [505 | 495 |485 (480470460 [450]|435]425[415 (405|395 | 380 [355)|325|300(270| 240
WERDEN! Durchbiegung || 5 6 8 & 12113 |15 (17 |18 120 (2122124 (25|26 |28 (29 (30|31 |33(35|37|38|42]45
Um die stdndige rung unserer u behalten wir uns ohne D | V | G | H | | | J
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— MATERIAL 50 T T —
jezdec na 100 200 ¢ = 200 = 200 (100)
1 — Vnit¥nT ligta : Ocel pohyblivé Esti — -
2 — Stfedni lista : Ocel (*) oznagenT smé&ru montdze
3 — Kulitkova klec : Ocel
— 4 — Kulitka 210—96 : Ocel Dodatecné dérovani pro délky > 1100
5 — Magnetické zastavent : Ocel / Nerezovda ocel — Rozmé&ry v . mm Jo nutnd pridantm podlozek (nejsou 7 dodaviy
6 — Zastavent : Qcel * Nosnost rovnomé&rn& rozloZzena na par list zajistit v&tsT vzddlenost mezi jednotlivymi prvky (viz schéma),
aby zejmé&na vlivem prahybu nedoch&zelo ke trent.
_ . MontdZ naplocho (www.chambrelan.com/1018)
— POVRCHOVA UPRAVA : Pozink [] — ZatiZenT nakolmo Vyroba v souladu se v&eobecnymi vyrobnimi
— HMOTNOST : 40.8 Kg/m tolerancemi (www.chambrelan.com/1016)
5 =21 — ZatiZeni naplocho

— MOZNOST! : Ero20 | ocel

— Hodnoty odpovidaji vysledkdm interntho zku$ebniho protokolu o zatiZent CHAMBRELAN‘)
Délku, vysuv a povrchovou Gpravu list, (ViZ. www.chqmbrelqn.com) 6—@-| 30.09.2019 e chambrelancon
¢ a rozteCe otvord pro Srouby Ize upravit dle poZadavkd zdkaznika. L 500 [550 [600650]700[750[800 [850 [900 [950 [1000[1050] 1100] 1150] 1200{ 1250] 1300] 1350] 1400] 1450{ 1500] 1600] 1700] 1800] 1900] 2000

D 500|550 (600 |650|700 [750|800 [850 |900 [950 [1000]1050(1100|1150|1200(1250]1300] 1350]1400] 1450(1500]1600(1700|1800| 1900 (2000

|I:| Nosnost*(Kg) || 700 | 780 {850 {920 {990 | 1050]| 1100{1150{1200{1250]1300|1350| 140014501500 1490| 1480|1465/ 1450(1435(1410|1350]1290|1200| 1120/ 1000
ALSTY NIKDY NEROZEBIREJTE! PRUHYB(mm)| 4 | 4 | 5 5 51| 5 6 6 7 7 8 8 9 |10 |10 |11 |11 ]12]12 13|14 |14 |15|15|16 | 17
. & = Nosnost*(Kg) || 550 [545 [540[535 (530 |525|520 [510 | 505 | 495 | 485 | 480 (470 (460 (450 | 435|425 |415 [405 [ 395 | 380|355 | 325|300 | 270(240
LiSta nesmi byt ZGdnym zpUsobem upravovdna! PROHYB(mm)| 5 [ 6 | 8 |49 [10 [ 1213 1517 [18]20 [ 21 [22 |24 [25 |26 [28 29 [30 |31 [33[35[37 384245

Za GSelem trvalého zlep: p i lje prévo ménit uvedens | | | | | [
specifikace bez p Odaje jsou D V G H | J
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— MATERIAL 50 — —
100 200 | ("= 200 = | 200 (100)
1 — Cursor : Acero - . . . S— -
2 _ Intermedio . Acero moévil (*) Cédigo (sentido de montaje) ‘—-—K—-"
3 — Jaula de bolas : Acero Si L > 1100
4 — Bolas $10—¢6 ) : Acero o — Unidad en mm
5 — Parada mognétlco : Acero / Acero inoxidable * Carga uniformemente repartida para un par de guias Es necesario aumentar el espacio entre los elementos
6 — Parada . Acero mediapte calas no suministradas, con el fin de evitar
rozamientos provocados por la flecha.
|I:| — Carga de canto Montaje de plano (www.chambrelan.com/1018)
— TRATAMIENTO : Zincado Produccién de acuerdo con las tolerancias
— PESO : 40.8 Kg/m = — Carga de plano generales de fabricacion (www.chambrelan.com/1016)
— OPCIONES : - Rest{ltqdos obtenidos segln nuestro protocolo de pruebas de carga E1020 | ACERO CHAMBRELAN
( mirar en www.chambrelan.com ) ‘)
Longitud de guias, desarrollo, tratamientos, '6‘@'| 30.09.2019 e
@ y entre—centros de taladros bajo demanda L 500 [550[600[650]700[750[800 [850 [900[950 [1000[1050] 1100]1150[1200{1250] 1300] 1350] 1400] 1450]1500] 1600] 1700] 1800] 1900] 2000
D 500 (550 (600 (650 (700|750 (800 |850 |900 |950 |1000]/1050]1100]1150]1200]1250] 1300|1350 1400|1450 1500 1600( 1700| 1800| 1900|2000
|I:| Carga* (Kg) |{700|780 850920990 [1050{1100]1150|1200(1250{1300{1350|1400]1450|1500| 1490 1480(1465]1450|1435|1410(1350{1290{1200| 1120|1000
AiNO DESMONTAR NUNCA LA GUIA! Flecha (mm)| 4 4 5 5 5 5 6 6 7 7 8 8 9 10|10 (11|11 ]12]12 (13|14 |14 (15|15 |16 |17
o _ & = Carga* (Kg) |[550|545 |540|535|530 (525 (520|510 |505 |495 (485 [480|470|460|450|435|425 (415|405 |395|380|355[325(300|270|240
No modificar las gufas Flecha (mm)| 5 | 6 | 8 |49 [10[12[13]15[17 |18 |20 |21 [22[24 [25[26 [28 29 [30 |31 |33 |35 [37 [38 [42[45
En su empefio de mejoro constante de su fabricaci6n la empresa se resarva el derecho | | | | |
de modificar sus productos sin advertencia ni preaviso. Datos no D V G H I J




diritto di modificare i prodotti senza awertimento né preawiso. Dati non contrattuali.
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&— Corsa & Guida sincronizzata apertura 5
| Al AV A A AV AV 27
N N\ N AN | | |
7 AV AV AAAI % N AV %
— 6
ELEMENTO INTERNO MOBILE
D ELEMENTO ESTERNO FISSO
2| — PROFILO : (17) )
: %
I (1
3
3 T —
9 Per L < 650/
LI 60 98136
2 2 @ ¢
| ¢ ELEMENTO
¢+ ESTERNO
. & 4
44
— MATIERIA 50 - _
5 » 100 200 | ("= 200 = | 200 (100)
1 — Cursore : Acciaio ELEMENTO —_— I
2 — Elemento intermedio : Acciqio |N2:'=|':)RNa'fMOB|(|a|": . g taggio) e
- . - codifica (direzione di montaggio
5 — Cabbia a sfere : Acciaio 99 Forature complementari
- g - iferet¢10—¢6 ; : ﬁccgcgo / ccidio | — Unita in mm L > 1100
- rresto magnetico : CC!O!O ceiaio inox * Carico uniformemente ripar‘tito per una COppiG di QUide & E indispensabile inserire degli spessori, non di nostra fornitura,
6 — Arresto : Acciaio al fine di. evi_tare Jo strisciamento dovuto alla flessione.
. |I:| — Carico IN COSTA Montaggio in piano (www.chambrelan.com/1018)
6 | — TRATTAMENTO : Zincatura Produzione avviene secondo le tolleranze generali
— PESO : 40.8 Kg/m =1 — Carico IN PIANO di fabbricazione (www.chambrelan.com/1016)
— OPZIONI : — Risultati determinati secondo il nostro protocollo prove di carico E1020 | ACCIAIO CHAMBRELAN
] . . . (vedi sul sito www.chambrelan.com) ‘)
Lunghezza delle guide, sviluppo, trattamenti '6‘@'| 30.09.2019 e
$ e posizione delle forature su richiesta. L 500 [550[600[650]700[750[800 [850 [900[950 [1000[1050] 1100]1150[1200{1250] 1300] 1350] 1400] 1450]1500] 1600] 1700] 1800] 1900] 2000
D 500 (550 (600 (650 (700|750 (800 |850 |900 |950 |1000]/1050]1100]1150]1200]1250] 1300|1350 1400|1450 1500 1600( 1700| 1800| 1900|2000
7 |I:| Carico* (Kg) |{700|780 850920990 [1050{1100]1150|1200(1250{1300{1350|1400]1450|1500| 1490 1480(1465]1450|1435|1410(1350{1290{1200| 1120|1000
ANON SMONTARE MAI LA GUIDA ! Flessione (mm)| 4 4 5 5 5 5 6 6 7 7 8 8 9 10|10 (11|11 ]12]12 (13|14 |14 (15|15 |16 |17
" . . & = Carico* (Kg) |[550 545|540 535|530 (525 (520|510 |505 |495 (485 [480|470|460|450|435|425 (415|405 |395|380|355[325(300|270|240
Nessuna modificazione deve essere effettuata sulla guida Flessione (mm)| 5 | 6 [ 8 |49 [10[ 12 [13 |15 [17 [ 18 [20 21 2224 [25[26 |28 [29 [30[31 |33 [35]|37 [38]42][45
Per permettere un miglioramento costante della fabbricozione, la societd si riserva il | D | V | e | H | | | J
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het recht voor zijn producten aan te passen zonder

2ijn niet bindend.

—
<&— Uittreklengte & Geleider met synchronisatie / U|ttrek 5
| WAV AV AVAI A AV 77
N N\ N N | | |
v A2 AV NN s A A ve222227)
] 6
BINNENPROFIEL MOBIEL
D BINNENPROFIEL VAST
2 17
— PROFIEL : (7 V A
: |
I (]
3
3 ] —
9 Voor L < 650 /"~
L 60 98136
% 2 < O
— Draagvermogen BINNENPROFIEL éé
s VAST
. & <
44
— MATERIAAL 50 - _
5 g 100 200 = 200 = | 200 (100)
1 — Binnenprofiel : Staal BINNENPROFIEL v~ -
2 — Buitenprofiel : Staal MOBIEL (*)codering (montagerichting)
3 — Kogelkooi : Staal Bevestigingsgaten
— 4 — Kogels ¢$10—96 : Stadl _ Meeteenheid in mm voor L > 1100
S — Magnetische stop : Staal / Roestvrij staal * Belasting gelijkmatig verdeeld over een paar geleiders Het is absoluut noodzakelijk de ruimte voor de geleiders
6 — Stop : Staal te vergroten met afstandsringen — niet meegeleverd — teneinde
aanlopen als gevolg van doorbuigen van de geleiders te vermijden.
. B |I:| — Draagvermogen rechstandig Bodemmontage plat ligging(www.chambrelan.com/1018)
6 | — Oppervlaktebehandeling : Verzinkt Geproduceerd volgens onze algemene
— GEWICHT 1 40.8 Kg/m =T — Draagvermogen plat liggend fabricagetoleranties (www.chambrelan.com/1016)
— OPTIES : — Resultaten gegeven volgens ons protocol load testing E1020 | STAAL CHAMBRELAN
—] . . (zien www.chambrelan.com) ‘)
Lengte, uittreklengte, oppervliaktebehandeling, '6‘@' 30.09.2019 e
diameter en tussenafstand bevestigingsgaten L 500550 [600650[700]750[800]850 [900 [950 [1000]1050]1100[1150]1200] 1250] 1300] 1350] 1400] 1450[ 1500] 1600] 1700] 1800] 1900] 2000
van de geleiders op aanvraag. D 500|550 (600 |650|700 [750|800 [850 |900 [950 [1000]1050(1100|1150|1200(1250]1300] 1350]1400] 1450(1500]1600(1700|1800| 1900 (2000
7 |I:| Draagvermogen* (Kg) || 700 | 780 | 850|920 [990 [1050{1100]1150|1200(1250{1300{1350|1400]1450| 1500| 1490 1480(1465]1450|1435|1410(1350{1290{1200| 1120|1000
AGELEIDER NOOIT UIT DE GELEIDERS HALEN! Doorbuiging (mm)|{| 4 | 4 | 5 5 51| 5 6 6 7 7 8 8 9 |10 |10 |11 |11 ]12]12 13|14 |14 |15|15|16 | 17
o . . & = Draagvermogen* (Kg) || 550 | 545 |540 | 535|530 (525 (520|510 |505 |495 (485 (480|470 460|450 |435|425 (415|405 395|380 355 [325(300|270|240
Het is niet toegestaan verandering aan de geleiders aan te brengen! Doorbuiging (mm)[| 5 [ 6 | 8 |9 [10]12[13[15[17 |18 [20 [21 [22[24 [25[26[28 29 |30 |31 |33 [35[37 [38 [42[45
In het constante streven naar verbeteringen in het fabricageproces behoudt de firma zich D | V | e | H | | | J
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Hanpasnmou.l,aﬂ nocneaoBaTeibHOro TuNa: CWaa Npu BblABVXXEHUN

npoAyKuuu, KOMNaHma ocrtaeiaeT 3a coboit npaBo BHOCUTb N3MEHEHNA B NPOAYKUUHO 6e3 npeaynpexaeHus.

Ul v AV A AAI A AV 77
22 \.‘ \? | | |
7 NN Y AWV 5. N AW %
6
MOABUXHAA YACTb PENBCA
[nvHa xona D HEMNOABWXHAA YACTb PEJIBCA
y 17
- MOMEPEYHbIN PA3PE3 ( ) V A V A V A % M V A V A V
2 VNN
(] NN Y AV NN %
3 ( [nvna penbca |
/’/_’__—_ = = —\—\_\->
( dna L < 850/ ~-—__ e
LI 60 98136
5 > S . e @ ° ¢ o o o
{ HEMOOBWXHAA
YACTh PbCA
. = | & o 4 TS & o
\
\
m \—M1 0x1,5
- MATEPVIAN 50 —
— -
) 100 200 | ("= 200 = | 200 (100)
1 - BHYTpPeHHWI penbc : Crans  MOJBUXHAA ~— -
R 7 . YACTb PENbCA T o—p—— ~
2 - cpeapumit penbc ) : Crane (*) KogupoBaHue HeobxoguMb gonoJHumesbHHe omBepcums npu L 21 10(7—
3 - BHYTpeHHWI1 Wwapukossblii cenapatop : CTanb
4 - Wapw 210 - 06 . Crans (HanpabneHue MoHmaxa)
5 - MarHMTHbIM cron : CTaﬂb / Hep)KaBeIOLLI'aH cralib - Pa3Mepb| B MM [ins yBenuueHns pacctosHue Mexay 31emMeHTaMu HanpasastoLeit (CM.cxema)
6 - cTon : Ctanb * Harpyska pacnpegensietcs paBHOMepHO Ha napy napaienbHo HooGxORMO NCTnss080Te HORKIAAKY (16 MOCTaBRACTER 8 KOMIEKTE)
PaCMONOXEHHbIX HaMPaBAAIOLLMX. Moo cpecrams & Toprmornaonon noTe oA ham b Ca1018)
- MOKPBLITUE : OupnHkoBka |I:| - Harpyska B BepTMKanbHOM NONOXEHUN TMPOAYKLMS MPOU3BOAUTLCS B COOTBETCTBUM C
- MACCA 1 40.8 kr/m I3 - Harpy3ka B ropU3OHTANbHOM MOAOXKEHMM NPOMbILAEHHbIMY HOpMaMu (www.chambrelan.com/1016)
- onunn : - [laHHble OTBEYaoT BHYTPEHHEMY MPOTOKOJY TECTUPOBAHWUS Harpysok. E1020 Crans CHA/\/IBRELAN‘)
Mo Tpe6oBaHMIO 3aKa3umka MOXHO M3MEHWUTb: MOKPLITUE, AUHY, BblABUXEHNE, ( www.chambrelan.com ) 6‘@'| 30.09.2019 e con
@ v pacnonoXeHvie OTBEPCTU AN 6OATOB. L 500 (550 (600 (650 (700|750 (800 |850 |900 |950 |1000/1050]1100]1150]1200]1250]1300] 1350|1400 1450|1500 1600( 1700( 1800( 1900{2000
D 500 (550 (600 (650 (700|750 (800 |850 |900 |950 |1000]/1050]1100]1150]1200]1250] 1300|1350 1400|1450 1500 1600( 1700| 1800| 1900|2000
|I:| Harpyska*(kr)[[{ 700 [ 780 [850 [920 (990 [1050{1100]1150]1200]1250]|1300|1350| 1400|1450 1500 1490| 1480| 1465|1450 1435|1410 1350 1290| 1200| 1120| 1000
&HMKOI’AA HE PA3BEVPAWNTE HAMPABNAKOLME! Mporn6 (Mm) 4 4 5 5 5 5 6 6 7 7 8 8 9 10|10 (11|11 ]12]12 (13|14 |14 (15|15 |16 |17
& =y Harpyska*(kr)[[550 [545 [540 [535 [530 (525 [520 |510 |505 | 495 | 485|480 |470|460|450|435]425]415|405|395|380|355|325|300|270|240
3anpeLyaetcs BHOCUTb M3MEHEHUs B Hanpasasiolme! Mporu6 (Mm) 5 6 8 ‘ﬁ 1011213 (15|17 118 (20|21 |22 (24| 25|26 (28|29 |30 |31 (33 |35|37|38]|42]45
L|epTE)K npeaoctasneH B O3HaKOMUTE/IbHbIX LieNax. B noCTOsAHHbIX ycnosuax yCOBepLLIEHCTBOBaHVIﬂl D | V | G | H | I | J




